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1.SEKCJA : IDENTYFIKACJA MIESZANINY

| IDENTYFIKA CJA

PRZEDSIEBIORSTWA

1.1. Identyfilator
produktu:
Zastosowanie:

Klasyfikacja:
Dostawca:

Nr tel.:

MOST
6012
1.2. Istotnezidentyfikowane zastosowania substahgdj miesaniry
oraz zastosowania odradzane: Spawanie Weko
EN ISO 2560-A: E 38 0 RC 11 SFA/AWS.1: E6012
1.3. Danedotyczce dostawc¥karty charakterystykiRywal RHCSp.
z 0.0, ul.Polna 140 B87-100 Toru
www.rywal.conpl
+48 56 66 93 @0
1.4. Numertelgonualarmowego: +4856 66 93 8@@ynny: pn.-pt.
8:00-16:00

2.SEKCJA:IDENTYFIKA CJAZAGROZEN

Ogolny opisZagraren: Prety metalowez otulig o zmiennej barwie. Produkt nie jesvykle
niebezpiecznyv stanie dostawy. Przy postugiwasiy produktemnalezy uzywaé rgkawic w
celu zabezpieczeniak przed pytem.

2.1. Klasyfikacjasubstancjlub mieszaninyNie dotyczy.

2.2. Elementyoznakowanialie dotyczy:.

2.3. Innezagrazenia:Produkt zawiera dwutlenek tytanu, ktdryzaodziatat rakotwdrczo.
Produktzawiera kwarc ale zwykle wostaci niewdychalndjakcji. Kwarc moze powodowa
krzemic; i dziata® rakotworczo. Nalgy unika® kontaktu oczu produktemorazwdychania
jego pylu. Kontakt ze skdrzwykle nie jestzagrazeniemale powinno s go unika¢ ze wzgkdu
na maliwos¢ reakcji alergicznych.

Osoby zrozrusznikiem sercaie powinnyprzebywa w poblizu proceséw spawania lub
ciecia dopdki nieskonsultug si¢ z lekarzemi nie otrzymaj informacji odproducenta tego

urzadzenia.

Gdy ten produkt jestaywany wprocesie spawania, najwaejszymi zagreeniamisg cieptq
promieniowanie, potgenie pgdemidymy spavalnicze.

Pyly i dymy:

Nadmierna ekspozycjaa dymyspawalniczenoze povodovaé

zawroty glowy,gorgczke wywotang dymami metalinudndci ,

uczucie suchii i podranienie nosagardta lub oczuPrzewlekie
wdychaniedyméw mae powodowa zaburzenigracy ptuc. Nadmierna
ekspozycjana mangari jego zwizki powyzej dopuszczalnegtimitu
moze spowodowa nieodwracalne uszkodzenie centralnego uktadu
nerwowegow tym mézgu, objawiagcesie zaburzeniami mwy,
letargiem, dkeniem samoistnym, zwiotczenieniesni, zaburzniami
psychicznymi spastycznymi zaburzeniamhodu.

Ciepto: Rozpryskii topienie metalu meg spowodowa oparzeniawywotac
pozar.

Promieniowanie: Promieniowaniduku maze uszkodz¢ wzrok i skor

Prad elektryczny: Poraenie pgdem elektrycznymmoze spowodowd smier.

3.SEKCJA:SKLAD /INFORMA CJAOSKLADNIKACH

3.2. Mieszaniny: Produksktadasie z metalowego rdzenianaprasowangja nim
otuliny. Gatuneldrutu rdzenia- stal niestopeva.

Sktadniki | wagovo| REACH lag/fikacj NTPKljasyfik afja
_ g NrCAS| EC# SHEN ARC? S -
otuliny % Reg.# zagozen OSHAJacrozeh
Krzemian 10-20 ; 12141-467235-253-8  Nie - - -
aluminium
Celulza <10 - 0004-34-6232-674-9 _ Nie - - -
Zelazo 1-2 01'21_122628“ 7439-89-6231-096-4  Nie ; ; ;
Wapier 5-10 ; 1317-65-3215279-6 _ Nie ; ; ;
Mangan 5-10 ; 7439-96-5231-105-1  Nie ; ; ;
Kwarc <5 ; 14808-6071 238-8784  ~ 1 K- *
Krzemiary 10-15 ; 1312-76-1215-199-1 _ Nie ; ; ;
Tlenek tytanu | 50-60 - 13463-674 236-6755  Nie 2B - -

(1) Klasyfikacjazagraen wg Dyrektywy UE67/548/EWG ppis zwrotéw R- patrz pkt. 1&Substancja
klasyfikowangako rakotwoérczgT; R45)(Carc.1A;H350yedlug oceny IARC. Nie ma jednak wptywna
klasyfikacy zagrazen produktu, z uwagi na brak produkcieformy wdychalnej.

(2) Ocenawg Mig¢dzynarodowejAgencji Badai nad Rakiem (IARC). 1-Dzialanieakotwoércze2A-
Prawdopodobne dziatanie rakotworczB-Mozliwe dziatanierakotworcze.

(3) Klasyfikacja wg 11. Raportu substancjachakotworczychpublikacja US Nationalloxicology
Program) K- Znany czynnikrakotwoérczy.S- Przewidywalnyczynnik rakotwérczy./Lista substanciji
rakotworczychvg OSHA (USA).

(4) Klasyfikacjazagrazen wg rozporzdzenie(WE) nr1907/2006ppis zwrotow rodzagagraenia pkt.
16.

4.SEKCJA:RODKI PIERWSZEJPOMOCY
4.1. Opissrodkow pierwszej pomocy:

Wdychanie: W przypadku zatrzymania oddechu zastosowsztuczneoddychaniei
natychmiast wezwiapomoc medyczni ! Przy trudnasciachw

oddychaniu doprowadziwieze powietrzei wezwa lekarza.

Kontakt zoczami/ W przypadku n&wietlenia promieniowanietaku skontaktowa si¢ z

Kontakt zeskér: lekarzemPrzy skazeniuoczu dymem lub pytem plukaczyst woda
przez co najmniej 15 minut. Zdi podranienienie usgpi zapevni¢
pomoc medyczn. Przy oparzeniach promieniowani&rku przemy¢



most
skok zimng wodh. Zapewné pomoc medyczm przy trudnogojacych 7.2. Warunkibezpiecznego magazynowanigznie z informacjamidotyczacymi wszelkich
woda. mocnych zasadktore mog wywotaé reakcje chemiczné.3. Szczegodlne astoswanie(-a)
. ) o ) koncowe: Spawanie tukee
Porazenie Odigczyc i wytagczye zasilaniePrzy pomocynieprzawodzycego
pradem: materiatu odeigng¢ ofiare od przewodoéwlub przedmiotéwpod

napkciem.Jezeli nie oddycha zastosowa sztuczneoddychanie
najlepiej metody usta - usta. Zeli brak jestwyczuwalnego pulsu
rozpoca¢ masa serca. Natychmiast wezwekarza.

4.2. Najwazniejszeostre i op&nioneobjawy oraz skutknarazenia:Nie dotyczy. 4.3.
Wskazania dotyce wszelkiej natychmiastowppmocy lekarskiej szczegélinego
postpowaniaz poszkodowanymiie dotyczy. OgolnieZapewnt swieze powietrzei pomoc
medyczna.

5.SEKCJA:POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POZARU

5.1. Srodki gasnicze:Brak szczegélnych zalededla drutuspawalniczegd.uk spawalniczyi
rozpryski mog spowodowa zapton materiatdwpalnych i tatwo zapalnychUzywaé srodkow
gasniczych odpowiednicHla palgcegosie materiatui sytuacji paarowej.5.2. Szzzegodlne
zagraenia zwjzanez substangj lub mieszanin: Nie dotyczy.

5.3. Informacje dla stéy pozarnej:Uzywaé aparatu oddechowegouwagi nazagrazenie
dymamii gazami.

6.SEKCJA : POSTEPOWANIE W PRZYPADKU
NIEZAMIERZONEGO UWOLNIENIA DO SRODOWISKA

6.1. Indywidualnesrodki ostraznosci, wyposaenie ochronnéproceduryw sytuacjach
awaryjnych: zgodniez pkt.8.

6.2. Srodki ostraznoici w zakresieochrony srodowiska: zgodnie pkt.13.

6.3. Metodyi materiaty zapobiegajce rozprzestrzeniansic skazeniai stuzagcedo usuwania
skazenia:Produkty state naky zebra& do pojemnikéw. Cieczelub pasty nalgy zgarmé do
szczelnychpojemnikéw. Wczasietych czynndci uzywaé odpowiednichérodkéw ochrony
osobistej6.4. Odniesienialo innych sekcji:zzgodniez pkt.8/13.

7.SEKCJA : POSTEPOWANIE Z MIESZANINAMI ORAZICH
MAGAZYNOWANIE

7.1. Srodki ostraznosci dotyczice bezpiecznego pegbwania: Zachow@ostraznosé z
uwagina maliwos¢ ukiu¢ i skaleczé. Stosowa r¢kawice ochronnerzy obstudz
materiatow spawalniczyctunika¢c dymow i pytow. Nie wprowadzé do organizmuKontakt z
niektérymi materiatamimoze wywoltd& reakcje alergicznélalezy stosowa sie do ostrzeen i
informacji naetykietach.

8.SEKCJA : KONTROLA NARA ZENIA / SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

8.1. Parametry dotyece kontroli: zgodniez pkt8.2.

8.2. Kontrolanarazenia:Srodki technicznelUnika¢ dymoéw spawalniczychpromieniovania
tuku, odpryskéwmetalu, porazenia pgdem elektrycznym, gacych przedmiotéw
pytéw.Zapewné skuteczn wentylaci oraz miejscowy odgg nastanowiskuspavalniczym,
w celu usuniciadymow ze strefywdychaniaUtrzymywat miejscepracy i odziez ochronm
w czystaci i suchym stanie. Przeszkbfipawaczyw zakresieochrony przeciwpoazeniowe;.
Regularnie sprawdzastan odzigy ochronnej urzadzen.

Srodki ochrony osobistejUzywat potmasekub masekz nawieweméwiezego powietrza
podczagpracy wciasnychHub zamknitych przestrzeniachub tam, gdzie nie makutecznej
wentylacji, tak aby utrzymywa dawlke nabezpiecznynpotiomie. Szczegdln ostioznosé
zachowa przy spawaniu pomalowanydhb powlekanychblach, z uwagi na niiwos¢ emis;ji
z powtok niebezpiecznych substandjizywa¢ rekawic, fartuchéw ubraa ochronnychprzyibici
tarcz spawalniczyctlz filtrami odpowiednimido metody spawaniaraz bezpiecznego
obuwia. Utrzymywa s$rodki ochrony osobistejw czystdci i suchym stanieMonitorowaé
stezeniedyméw i gazéw spawalniczychak aby nieprzekroczy dawek ekpazycji

powyzej krajowegadlimitu. Podandimity mog stwy¢ jako ogolne wskaniki. Typowo
wszystkiewartasci usrednionowagowo zaokres8 godzin. Informacja skladzie dymoéw
spawalniczych podanjast w pkt.10.

i 1 NDS ? mg/m3 /

Substancja Nr CAS ACGIH TLV ~ mg/m3 NDSCh mg/m3
Krzemian aluminium 12141-46-7 1x* -
Celulaza 9004-34-6 10 -
Zelazo 7439-89-6 G 5(f)
Wapien 1317-65-3 - -
Mangan 7439-96-5 0,2(f), 0,1%** 0,3 /-
Kwarc 14808-60-7 0,025** 4x ¥ [ -
Krzemiary 1312-76-1 - -
Tlenek tytanu 13463-67-7 10 -

(1) Najwicksze dopuszczalneggeniawg ACGIH 2012.
(2) Najwyzsze dopuszczalneggeniawg przepiséwkrajowvych.
(3) *Pyt catkowity **Pyt respirabilny***Frakcja wdychany.(f) dym, (d) pyt, (m) para, (cedjrop.
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9.SEKCJA:WLA SCIW OSCIFIZY CZNEICHEMIC ZNE

9.1. Informacje

na temat

podstavowych Post& wyrobu: Ciato state, nielotne o zmiennej barwiempeatua
wiasciwosci topnienia:>1300°C /~>2300°F

fizycznych i

chemiczych:

9.2. Inne informacje: Brakostpnychdarych.

10.SEKCJA:STABILNO SCIREAKTYWNO SC

10.1. Kontakt zkwasamii silnymi zasadamimoze powodowa wydzielanie
Reaktywna¢: gazow.
10.2. Stabilna¢

- . Produkt jest stabilny wormalnych warun&ch.
chemiczna:

10.3. Maliwos¢ wystepowania niebezpiecznyakakcji: Niedotyczy.

10.4. Warunki, ktorych naty unika: Produkt przeznaczongo typowychproceséw
spawania.10.9Materialy niezgodneNie dotyczy.

10.6. Niebezpieczng@rodukty rozktadu:Podczas spawania szkodliwedukty rozktadu
mog miet posta par lubpochodzt z reakcji lub utlenianiamateriatowwymienionych w
pkt.3 albomateriatu rodzimegopokrycia.

lloé¢ generowanycllyméw podczas spawanigaznego elektrogiest zalezna od
parametréw spawanigego rozmiaréw ale zwykle niprzekraczad 5 do 15g/kg
produktu.Dymy powstajicez tego produktuzawieraj sktadniki ztozonez podarych
pierwiastkdw. Pozostate, zgodraerzitymi normami, nie $ badane

Sktad dymow: Fe Mn Cr Pb Cu Ni

% wagowo, mniej i 40 10 0.1 0.1 0.1 0.1

Nalezy uwzglkdni¢ krajowe dopuszczalndawki sktadnikow dymoéwakznie zpodanymiw
pkt. 8.Dopuszczalndawka dlamanganuw niektorych krajach jest niskemoze by tatwo
przekioczona.

Nalezy liczy¢ si¢ z wystepowaniemsktadnikéw gazowychktére mog zawiera tlenki wegla,
tlenki azotui ozon. Zanieczyszczenipowietrza wokdistanowisk spawalniczycmogy by¢
wynikiem procesow spawaniavptywaé na sklad oraz ik& powstajcychdymowi gazow.

11.SEKCJA:INFORMA CIETOKSYKOLOGICZNE

11.1. Informacjedotyczce skutkow toksykologicznych: Wdychanidyméw spawalniczych
gazébw mae by niebezpieczndla zdrowia.lch petna klasyfikacja jest trudnaveagi na
réznorodnd¢ procesow, spawanych materiatdefn, pokrycia lubzanieczyszcae powietrza.

Miedzynarodowagencjia doBada nad Rakiemzaklasyfikowatadymy spawalniczgako
substang potencjalnie rakotwoérgZgrupa 2B).

Toksycznasé Nadmierna ekspozycjaa dymyspawalniczenoze powodowvaé

ost@a: uczuleniezawroty gtowy,nudngci, uczucie suchgi i podraznienie
nosagardta luboczu.

Toksycznasé Nadmierna ekspozycjasa dymyspawalniczenoze zaburzy prace

chroniczna: ptuc.Nadmierna ekspozycja mangari jego zwizki powyzej

dopuszczalnegtimitu moze spowodowa nieodwracalneiszkodzenie
centralnegarktadu nerwowegow tym mdzgu, objawiagce sie
zaburzeniammowy, letargiem, dzeniem samoistnyngwiotczzniem
migsni, zaburzeniami psychicznymspastycznymzaburzniami
chodu.Dtugotrwate wdychanidwutlenku tytanu powsej dopugzczalnej
dawki mare powodowd raka.Wdychankwarc jestczynnikiem
rakotworczym jakkolwiek proces spawania przeksztalca kevar
krystaliczny w amorficzny, ktory nie jesiwazanyza rakotworczy.

12.SEKCJA:INFORMA CJEEKOL OGICZNE

12.1. Toksycznd¢: Brak dostpnych danych.12.2rwatos¢ i zdolnas¢ do rozktadu:Brak
dostpnych danych.12.3. Zdoléddo bioakumulacji: Braldostpnychdarych.12.4.
Mobilnos¢ w glebie: Brakdostpnych danych.12.8Vyniki oceny wiasciwosci PBT i vPVB:
Brak dostpnych danych.12.6nne szkodliweskutki dziatania:Brak dostpnychdarych.
Materialy spawalnicze rodzime mog ulega degradacjido poszczegolnych sktadnikow
chemicznych pochodzych z tych materiatdwNalezy unikat warunkéw prowadzacych do
ich kumulacji w glebie lulwodachgruntovych.

13.SEKCJIA:POSTEPOWANIE ZODPADAMI

13.1. Metodyunieszkodliwiania odpadéwdtylizacja odpadowproduktu powinnaodbywad
sic wsposob bezpieczmlja srodowiska, zgodnie obowigzujagcymi przepisamiTam, gdzie
to mazliwe stosowa recykling.

USA RCRA: This product is natonsidered hazardous wagtdiscarded. Zasady
postpowaniaz odpadami okréa ustawaz dnia 27 kwietnia 2001 (Dz. U. Nr 62, pda28)
oraz rozporzadzenieMinistra Srodowiskaz dnia 27wrzesnia 2001 r. Wsprawie latalogu
odpadéw(Dz.U. Nr 112, poz.1206).

Pozostatéci materiatow spawalniczyamogy uleg& degradaciji kumulacji wglebie

lub wodach gruntowycH.uzel spawalniczy powstagy z tego produktu zawieréypowo
nastpujacegtéwne skladnikipochodzacez otuliny elektrody:

Skfac zuzla: SiOz CaC Al203 Fe20: MnO TiO2 K20

% mniej ni 20 5 5 15 15 55 5
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14.SEKCJA:INFORMA CIJEDOTYCZACETRANSPORTU

14.1. Numer UN (numer ONZ): Nie dotyczy. 14Rrawidtowanazwa przewozowaJN: Nie
dotyczy. 14.3. Klasa(-yragrazeniaw transporcieNie dotyczy. 14.4. Grupgpakowania: Nie
dotyczy. 14.5.Zagrazeniadla srodowiska:Nie dotyczy. 14.6.Szczegolngrodki ostraznosci
dla wytkownikéw: Nie dotyczy. 14.7Transporiuzem zgodniez zakcznikiemll do korwencji
MARPOL 73/78i kodeksemBC: Nie dotyczy. Nigpodlega ograniczenioprzepisow.

15.SEKCJA : INFORMACJE DOTYCZ ACE PRZEPISOW
PRAWNYCH

15.1. Przepisy prawne dotygeze bezpieczestwa, zdrowia i ochrony srodowiska specyficzne
dla substancjlub mieszaninyNalezy zapozna si¢ z zaleceniami producentpracodacy
oraz instrukcjamibezpieczastwana etykiecie produktu a taé lokalnymiprzepisami.
Zachowa ostraznos¢ podczas spawania, chraosiebie i inne osoly.

OSTRZEZENIE: Dymyspawalniczégazy & niebezpieczndla zdrowiai mogg spovodawaé
uszkodzenigtuc i innych organéw.Uzywaj odpowiedniej ventylacji!

PRAD ELETRYCZNY maze zabé. PROMIENIOWANIELUKU i ROZPRYSKI mog uszkodzié
wzrok i spowodawé oparzenia.

Stosowa odpowiednigrodki ochrony osobiste;j.

15.2. Ocena bezpiecastwa chemicznego: Nie

Przepisykrajowe: Ustawaz dnia 25 lutego 2011 r.substancjach chemicznyidikh
mieszaninacliDz.U. Nr 63, poz. 322)RozporadzenieMinistra Pracy
i Polityki Spotecznef dnia 29listopada2002 r. wsprawie najwyszych
dopuszczalnych aten i nakzen substancji szkodliwyctila zdrowia w
srodowiskupracy (Dz.U. Nr 217, poz. 1833),@zniejszymi zmianami.

RozporadzenieMinistra Zdrowia z dnia 2vrzesnia2003 r. wsprawie
kryteriow i sposobklasyfikacji substancji preparatéw chemiczoh
(Dz.U. Nr 171, poz. 1666), pézniejszymizmianami. Rozporzdzenie
Ministra Zdrowia z dnia Bnarca2009 r. wsprawieoznakavania
opakowa substancji niebezpiecznychreparatéw niebezpiecgrh
oraz niektérychpreparatéw chemicznyd®z.U. Nr 53, poz.439).
Zalgcznik 1l do rozporadzenia(WE) nr1907/2008Parlamentu
Europejskiega Rady Europy z dnia 18 grudnia 2006 rsprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwblestosowanych ogranicaev
zakresiechemikaliow (REACH) utworzenia Europejskiej Agenciji
Chemikaliow (Dz. Urz. UE L 396 30.12.2006str.1. oraz Dz. Urz. UE L
136 z29.05.2007, s1B).

USA: Under the OSHAdazard Communication Standaitljs productis
considerecdhazardous

This productcontainsor produces chemicalknown to thestateof
California tocause cancend birthd€ects(or otherrepioductive

harm). (California Healttt. Safety Code 25249.5%t seq.)UnitedStates
EPA Toxic Substanc€ontrol Act:All constituent®f this product aren
the TSCA inventory list or arexcludedrom listing.

CERCLA/SARA Title Il
Reportable QuantitigRQs) and/orThresholdPlanning Quantities
(TPQs):

Ingredient name RQ (Ib) TPQ (Ib)

Products a solid solution in théorm of a solidarticle.

Spills orreleasesesulting in the loss of anygredientat orabove its
RQ requires immediatrotification to the NationaResponse Center
and to your LocaEmergencyPlanning Committee

Section311 Hazard Class
As shipped: Immediate

In use: Immediatedelayed

EPCRA/SARA Title lll 313 Toxic Chemicals

The following metallic componentsire listed as SARA 313Toxic
Chemicals” and potentiadubjectto annual SARA 313 reportingSee
Section3 for weight percent.

Ingredient name Disclosurethreshold
Mangan 1.0% de minimiconcentation |

16.SEKCJA:INNE | NFORMA CJE

Ta kartacharakterystyki zostata uaktualniorea wzgtdu na zmiany w pkt. 1-16.
Dodatkoweinformacje zawartess w katalogacHirmy Rywal RHC oraz:Rozporzdzenie
Ministra Gospodarki dnia 27 kwietnia 2000 r. eprawieBHP przypracachspavalniczych
(Dz.U. Nr 40, poz. 470), Norma PN-IS01014-1.1998 Bezpiecastwo chemiczneKarta
charakterystyki bezpiec#stwa produktéw chemicziych.

USA: W sprawiepytaa dotyczicychtej kartacharakterystyki naley
kontaktowd sie z Rywal RHC Sp. z 0.0. American Natioratandard
Z49.1 "Safety in Welding and Cutting”, ANSI/AWS B1. Methodsfor
Samplingand AnalyzingGasedrom Welding and AlliedProcesses”,



ANSI/AWS F1.1 “Methodfor SamplingAirborne Particles Generatedy b
Welding and AlliedProcesses’AWSF3.2M/F3.2‘Ventilation Guide for
Weld Fume”, American Welding Society, 550 NorthJdeuneRoad,
Miami, Florida, 33135.Safety and Health Facdheetsvailable from
AWS at wwwaws.org

OSHA Publication 2206 (29 C.FR. 1910), U&vernment Printing
Office, Superintenderdf DocumentsP.O. Box371954, PittsburghpA
15250-7954

American Conferencef Governmental Hygienis{®\CGIH), Threshold
Limit Values and BiologicaExposurdandices, 6500 Glenwayve.,
Cincinatti, Ohio45211,USA.

NFPA 51B“Standardor Fire PreventiorDuring Welding, Cuttingand
Other Hot Work'publishedby the National FirdProtection Associatiord,
BatterymarchPark, Quincy,MA 02169

UK: WMA Publication 236 and 237Hazardsrom Welding fume”, "Thearc
welder at worksome general aspeaithealth andsakty".

Germany: UnfallverhiitungsvorschriBGV D1, "Schweil3en, Schneiden und
verwandteVerfahen".

Canada: CSA Standard CAN/CSA-W117.2-08afety in Welding, Cuttingand
Allied Processes”

This product haseen classified according the hazardcriteria ofthe
CPR and the SD$ontainsall the informationrequiredby the CPR.

Okresleniarodzaju zagrazenia wywanew tej Karcie Charakteystyki:
R&H: R45 - Maze powodowa raka. H350 - Mge powodowa raka.

Firma Rywal RHCzalecauzytkownikom zapoznaniai¢ z niniejsa karta charakterystyki
wyrobu, opisanymi zagrazeniamii informacjami dotyczicymi bezpieczestwa. Aby
zapenni¢ bezpieczne iytkowanietego wyrobunalezy:

- poinformowa pracownikow, agentéw handlowyckontrahentéwo tresci tej karty,

- zapewné takg informacg koncowym wytkownikom produktu.

-wymaga od takich klientbwpowiadomienia pracownikéwuzytkownikdw ozagraeniachi
zasadach bezpiearmwaproduktu.

Informacje zawartew niniejszym opracowaniu udzielars w dobrej wierze ngpodstavie
danych technicznych usanychprzez firmg Rywal RHC zawiarygodneNie ponosiny
odpowiedzialnéci za sposob wykorzystania podanyatiormaciji oraz nie dajemygwaranciji
uwazanychza wigzace.Dalszych informacji udzielaj przedstawicieldirmy Rywal RHC




